THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

Seria ROBODRILL 4-DiB Plus

Pionowe centrum obrobcze o wysokiej wydajnosci
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Zautomatyzowana obrdobka
obejmujaca bardzie|
wszechstronne frezowanie,
wiercenie | gwintowanie
WWW.FANUC.EU



Udzwig do 2,3 tony — wybierz sposrdod
ponad stu robotéw o udzwigu od 1 kg do
2,3 tony.

Elektrodrazarka FANUC ROBOCUT
do produkcji form, narzedzi i ciecia
elementow.

Stanowiska spawalnicze obstugiwane przez wiele
robotéw — tatwa automatyzacja spawania dzieki
bezproblemowej tacznosci i jednemu tatwemu w

obstudze interfejsowi CNC.

Zestawy laseréw CO, do wydajnego,
zautomatyzowanego ciecia laserowego. |

Pobieranie z pojemnikéw z ‘f'g_“ - w
4 :‘:;-e;;g-, * B

Nie trzeba stosowac ogrodzen
ochronnych — roboty
wspotpracujace FANUC moga
pracowac ramie w ramie z ludzmi,
podnoszac wydajnos¢ produkcji oraz
poziom BHP.

wykorzystaniem systemu wizyjnego —
daje robotom mozliwos¢ identyfikacji
i pobierania luznych elementdw, a

nawet workéw z pojemnika.

Wymiana narzedzi w zaledwie 0,7 sekundy
— FANUC ROBODRILL, nasze pionowe
centrum obrébcze, zostato zaprojektowane
z mysla o maksymalnej wydajnosci.

- [ - Rozwiazanie do bardzo szybkich
;! L { 4 operacji precyzyjnych, jak montaz,
ij‘ pobieranie i przenoszenie, inspekcja
| i pakowanie — seria robotow FANUC
Wysoce precyzyjne elektryczne [ F] SCARA.
formowanie wtryskowe — za pomoca .
wtryskarki FANUC ROBOSHOT.

Ultraszybkie pobieranie, montaz i
sortowanie — seria robotdw delta
firmy FANUC idealnie nadaje sie do
szybkiej i wszechstronnej obstugi
elementow.

Oferujac trzy podstawowe grupy produktéw, FANUC to jedyna firma w

swojej branzy, ktéra sama opracowuje i produkuje wszystkie najwazniejsze
podzespoty. Kazdy element, zaréwno sprzetu, jak i oprogramowania, podlega
rygorystycznej kontroli jako$ci w ramach zoptymalizowanego tancucha. Mnigj
elementdw i zoptymalizowana technologia sprawiaja, ze rozwiazania FANUC
sa niezawodne, przewidywalne i tatwe w naprawie. Maja dziata¢ bezawaryjnie,
zapewniajac najwyzszy na rynku czasu pracy bez przestojow.

Wszystkie produkty firmy FANUC — roboty przemystowe, uktady CNC i maszyny
CNC — maja wspolna platforme serwonapeddw i sterowania, co gwarantuje
bezproblemowa komunikacje oraz znacznie upraszcza petna automatyzacje.
Poniewaz wszystkie produkty maja te same elementy, zarzadzanie czesciami
zamiennymi FANUC jest bardzo wydajne. Dodatkowo zgodnos¢ z globalnymi
normami naprawde utatwia wspétprace miedzynarodowa z firma FANUC.




ROBODRILL —
wszechstronnosc ponad
wielkoscia. Inteligencja
przewyzsza surowa site.

Nowa generacja ROBODRILL to gwarancja niezréwnanej jakosci i precyzji przy
doskonatych stawkach godzinowych. Nowa zaawansowana wersja jest najszybszym

i najpotezniejszym pionowym centrum obrébczym na rynku. Wyroznia sie
bezkonkurencyjnym czasem wymiany narzedzi wynoszacym 0,7 sekundy oraz gtowica
rewolwerowa mogaca obstugiwac narzedzia o masie nawet 4 kg. Wszystkie maszyny

ROBODRILL sa bardzo szybkie i wysoce wszechstronne oraz zapewniaja najkrotsze FANUG
o o o oo , - 0 - o o ;s ROMOOMLL
czasy cykli podczas wiekszosci operacji obrobki, a takze niewiarygodna wydajnosc S-TEGIEE Y -

i bezkonkurencyjna efektywnosc.
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Przetomowe udoskonalenia w nowej serii
ROBODRILL a-DiB Plus

¢ Ultraszybki magazyn narzedzi
* Nadzwyczajna stabilnosc obrobki i doktadnos¢
e tatwa automatyzacja
e Optymalna kontrola nad przyspieszaniem i hamowaniem
dla wiekszej wydajnosci
e Poprawiona ergonomia
* Rozszerzona inteligencja
e Przysztosciowa inwestycja
* Najnowsza energooszczedna technologia CNC i serwonapedow
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ROBODRILL

zaprojektowanej i stworzonej w Japonii




Wydajne, wszechstronne
rozwiazania dla wielu roznych branz

Jesli chodzi o nowe wdrozenia lub przezbrajanie, typowa dla maszyn ROBODRILL wszechstronnosc jest
wielka zaleta. Zamiast polega¢ na dedykowanej obrabiarce transferowej, podzielenie zadan obrébczych na
wiele maszyn ROBODRILL zapewnia wieksza elastyczno$é w szerokim zakresie zastosowan i branz — a to
przektada sie na oszczednos$¢ kosztdw w ramach procesu.

Seria FANUC ROBODRILL jest odpowiedzia na wszystkie potrzeby. Obstuga 3, 4, a nawet 5 osi jednoczesnie
zapewnia elastycznosc¢ i czyni te serie doskonatym uzupetnieniem zaktaddw produkcyjnych. Zwolnij wieksze
pionowe centra obrébcze na wieksze zadania, wykorzystujac nasze rozwiazania CNC do zaspokojenia
dodatkowego zapotrzebowania.

Dla branz elektrycznej i zegarmistrzowskiej

Zastosowania w branzach elektrycznej i zegarmistrzowskiej czesto wiaza sie z
wierceniem mikro otworéw w precyzyjnych komponentach, jak obudowy dyskow czy
tarcze zegarkow. Precyzyjnie wywazone wrzeciono ROBODRILL umozliwia to,
zapewniajac wysoki stopief powtarzalnosci i doktadnosci. Aby zmaksymalizowaé
precyzje aplikacji, w centrach ROBODRILL zastosowalismy modut sptukiwania stozkow
narzedzi. Rdwnoczesne sptukiwanie wrzeciona i narzedzi podczas ich wymiany znacznie
poprawia niezawodnosc.

Dla branzy medycznej

Pomimo swojej ztozonosci sprzet medyczny i implanty czesto wymagaja obrobki
wykanczajacej zgodnie z najwyzszymi standardami. ROBODRILL ma szereg réznych
funkcji zaprojektowanych z mysla o drastycznym skréceniu czasow cykli i tatwiejszym
uzyskiwaniu idealnych powierzchni. Obejmuje to funkcjonalnos¢ 5 osi z funkceja
High-Speed Smooth TCP (ktéra znacznie poprawia jakos¢ powierzchni, kompensujac
kierunek narzedzia, aby uniknaé powstawania $ladéw przejsc), funkcja kontroli punktu ' ‘/
$rodkowego narzedzia (TCP) i pochylona ptaszczyzna robocza. L

Dla branzy elektromobilnosci

W branzy elektromobilnosci aluminium odgrywa kluczowa role, nie tylko ze wzgledu
na niska mase. Centrum ROBODRILL idealnie radzi sobie z obrébka elementow
aluminiowych, a jego precyzyjnie wywazone wrzeciono gwarantuje powtarzalna
doktadnos¢. Ponadto ROBODRILL oferuje elastyczne koncepcje obrobki, pozwalajac
szybko reagowac na zmieniajace sie wymagania klientdw lub projekty.

Dla branzy motoryzacyjnej

Masowa produkcja elementéw dla branzy motoryzacyjnej wymaga wszechstronnych
centréw obrdbczych. Wyrdzniajac sie szybkoscia i powtarzalna doktadnoscia, centra
ROBODRILL wytwarzaja nieskazitelne elementy przy minimalnej liczbie przestojow,
krotkich czasach cykli i szybkim przyspieszeniu. W obliczu szybko zmieniajacych si
proceséw produkcyjnych programowanie i konfiguracja sa réwnie tatwe ja
konserwacja i obstuga — minimalizuje to koszty i maks izuj
Dodatkowo wbudowany system moni
przeprowadzaé nie

Dla branzy produkcji narzedzi

Przy produkcji narzedzi wymagana jest wysoka stabilnos¢ obrobki przez dtugi czas.
Rownie wazna jest doktadnosc i jakos¢ powierzchni obrabianej. Centrum FANUC
ROBODRILL stanowi doskonate potaczenie szybkiej, precyzyjnej obrobki z doktadnym,
powtarzalnym pozycjonowaniem. Jest idealnym rozwiazaniem do aplikowania na duza
skale w branzach formierskiej i narzedziowej. Precyzje dodatkowo poprawiaja takie
funkcje inteligentne jak Nano Smoothing, High- Speed Smooth TCP, czy Servo
Compensation.




Wielofunkcyjne rozwiazanie
zapiewniajace najwyzsza wydajnosc

Zaspokajajaca roznorakie potrzeby seria ROBODRILL a-DiB Plus series obejmuje szes¢ zaprojektowanych
catkowicie od podstaw modeli w rozmiarach S, M i L, ktore sa dostepne w wersjach standardowych lub
zaawansowanych. Te szybkie, wszechstronne centra wyposazone w solidny uktad sterowania serwonapedami i
wysoce dynamiczne wrzeciono BT30 sa odpowiednie do wszystkich zastosowan obrobki pionowej — od krotkich
procesow produkcyjnych wymagajacych krotkich czaséw realizacji po produkcje masowa. Od 1972 roku
zainstalowalismy 300 000 maszyn ROBODRILL, ktore sa wszechstronne, tatwe w adaptacji i stanowia optacalna
inwestycje dtugofalowa — to najlepiej sprzedajace sie maszyny w swojej klasie.
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Wysokowydajne skrawanie

Z serig ROBODRILL @-DiB Plus zmaksymalizujesz
produktywnosc¢, wykorzystujac jej niezmiennie wysoka
predkosé, precyzje i moc. Ponadto stabilna obrébka
przektada sie na optymalne wykorzystanie obrabianego
materiatu, a wszechstronnos¢ centrow ROBODRILL
sprawia, ze sa odpowiednie do wielu réznych
zastosowan.

a-D21MiB5 Plus
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Skrocenie czasu przestojow

Centrum obroébcze, na ktérym mozna polegaé —
seria ROBODRILL a-DiB Plus to potaczenie wysokiej
niezawodnosci z wyjatkowo tatwa konserwacja i
aplikacjami na potrzeby konserwacji prewencyjnej.
Aby ograniczy¢ problemy do minimum.

Dla maksymalnego okresu eksploatacji.
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a-D21LiB5 Plus

tatwa obstuga

Centra z serii ROBODRILL a-DiB Plus sa

wyjatkowo tatwe w obstudze. Doskonaty interfejs
uzytkownika umozliwia szybkie i tatwe korzystanie

z wielu réznych funkcji ROBODRILL, a wyjatkowe
mozliwosci rozszerzania tej serii zapewniaja zupetnie
bezproblemowa obstuge urzadzen peryferyjnych.
Przyktad: funkcja obstugi automatyzacji sprawia, ze
integracja z innymi robotami FANUC jest niezwykle
tatwa.



Cechy serii ROBODRILL «-DiB Plus
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I 4 - . Szybkie skrocenie czasu cyklu
Skrocenle Czasu Cyklu | Najnowszy uktad CNC FANUC z serii 31i-Model B Plus

zapewnia dostep do naszej funkcji gwintowania na sztywno:
Skroc¢ czas cyklu gwintowania, wykorzystujac maksymalna
moc wyjsciowa silnika wrzeciona bez utraty doktadnosci.
Funkcja inteligentnego naktadania zapobiega spadkowi
predkosci przy przechodzeniu miedzy szybkim
pozycjonowaniem a posuwem roboczym skrawania w
ramach naktadajacych sie blokéw programu NC, dodatkowo
skracajac czas cyklu.

Wymiana narzedzi w modelach ROBODRILL a-DiB Plus jest niezwykle szybka -trwaja od 0,9 s w wersjach
standardowych do nawet 0,7 s w wersjach zaawansowanych. Pozwala to uzyskac czas ..od widra do wiéra”
wynoszacy 1,5 s w wersjach standardowych i 1,3 s w zaawansowanych. To wtasnie sekret szybkosci naszych
maszyn!

Zaprogramowany cykl pracy ROBODRILL

Uktad CNC FANUC w centrach ROBODRILL zawiera cykle
programowania opracowane przez doswiadczonych
inzynieréw — przektada sie to na jeszcze krotsze czasy cykli.
Szybkie i tatwe programowanie jest kolejna cecha
ROBODRILL utatwiajaca uzytkownikom obstuge.

Jednoczesny ruch ATC i stotu

W najnowszej wersji ROBODRILL jest mozliwe wykonanie
ruchu wymiany narzedzia i pozycjonowania stotu
jednoczesnie, aby jeszcze bardziej skroci¢ czas cyklu.

Interfejs High-speed SKIP

Wykorzystaj zalety najnowszego interfejsu SKIP!

Seria 31i-Model B Plus umozliwia teraz bardzo szybkie
i doktadne pomiary za pomoca opcjonalnej sondy
dotykowej lub sondy narzedzia.




Cechy serii ROBODRILL «-DiB Plus

Maks. rozmiar obrabianego elementu

Obrzeze posuwu osi

v

o - D21SiB5abv o - D21MiB5apv o -D21LiB5abv
Plus Plus Plus

Maks. rozmiar

obrabianego 640 mm 1050 mm 1400 mm
elementu (X)

Maks. rozmiar

obrabianego 520 mm 620 mm 620 mm
elementu (Y)

Wiekszy zakres
zastosowan

Wiekszy obszar obrobki

Wydtuzony skok osi Z wynoszacy do 400 mm w modelach
ROBODRILL utatwia dostep do punktu obrébki, a
jednoczesnie ogranicza ryzyko kolizji w przypadku
stosowania duzych uchwytow.

Nosnos¢ stotu 400 kg*'

Duza nosnos¢ stotu w zaawansowanym centrum
ROBODRILL przydaje sie do duzych uchwytow i
przedmiotdw obrabianych, zapewniajac maksymalna
wszechstronnosc.

Wysoka kolumna (opcja)*?

Opcja dostepna do wielu réznych zastosowan.
Kolumne mozna podnies¢ do 400 mm w zaleznosci od
potrzeb.

Gtowica rewolwerowa z serwonapedem

W gtowicy rewolwerowej z serwonapedem mozna
mocowac narzedzia o maksymalnej masie 4 kg, co
pozwala na uzywanie wiekszych narzedzi skrawajacych i
skraca czas wymiany narzedzi o 0,2 s w poréwnaniu ze
standardowa wersja ROBODRILL.

Tylko w modelach zaawansowanych

Funkcje sieciowe

Zintegrowany wielofunkcyjny interfejs Ethernet

Korzystaj z szybkiego wbudowanego portu Ethernet do
transferu danych z wysoka predkoscia. Uktad CNC mozna
réwniez potaczy¢ z dwoma réznymi sieciami, korzystajac
jednoczesnie ze standardowego portu Ethernet dla
wiekszej elastycznosci. Aby jeszcze bardziej utatwic
integracje uktadu, sa takze obstugiwane rézne protokoty
sieci przewodowej Ethernet, na przyktad Fl-net, EtherNET/
IP, PROFINET lub Modbus/TCP.

Sie¢ przemystowa (opcja)

Przez dodanie opcjonalnej ptyty w uktadzie CNC
uzytkownik ma dostep takze do innych sieci
przemystowych, jak CC-Link, DeviceNet czy
PROFIBUS-DP, co daje jeszcze bardziej elastyczne
mozliwosci tacznosci.

Ekran menedzera sieci

Przewodnik dotyczacy taczenia z ujednoliconymi ekranami
ustawien sieci pomaga potaczy¢ maszyne z
oprogramowaniem komputerowym, takim jak Program
Transfer Tool lub FANUC LADDER IIl (oprogramowanie
komputerowe) — to z kolei poprawia ogélna
funkcjonalnos$¢. Ponadto szczegotowy ekran ustawien
obstuguje zadania taczenia z wieloma sieciami za
posrednictwem wskazdéwek wizualnych.

Wyjatkowa ochrona przed wiorami

Ostona teleskopowa osi Z
W zwartej konstrukcji centrum ROBODRILL z ograniczonym ryzykiem
kolidowania zastosowano nowa ostone teleskopowa poprawiajaca

Opcja w modelach standardowych
0gdlna trwatosé.

Standard w modelach
zaawansowanych

Przednia ostona teleskopowa osi Y o stozkowym ksztatcie*®

Ostona osi Y centrum ROBODRILL zapewnia lepsza ochrone przed
wiérami i chtodziwem, a swobodny przeptyw chtodziwa jednoczesnie
poprawia ich odprowadzanie.

3-elementowa ostona teleskopowa osi X**
Ostona teleskopowa osi X o 3-elementowej udoskonalonej konstrukcji
w wersji standardowej gwarantuje wieksza niezawodnosc¢.

Udoskonalona ostona silnika wrzeciona (opcja)*®

Ochrona przed wiérami i chtodziwem jest rowniez istotna dla silnika wrzeciona.
W tym celu udoskonalona ostona oddziela mechanizm wrzeciona od obszaru
obrobki, poprawiajac jego niezawodnosc.

*1 Maks. 200 kg w przypadku modelu @-D14SiBADV Plus/D215iB ADV Plus | *2 Maks. 200 mm w przypadku modelu a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus
*3 7 wyjatkiem modelu a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus | ** Z wyjatkiem modelu a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus |
*5 \Wymagana podstawowa ostona gérna (opcja)



Wysokowydajna obrobka

Szeroka gama wrzecion
szybkoobrotowych i o duzej mocy

Konstrukcja maszyny o wysokiej sztywnosci i zoptymalizowane kombinacje wrzeciona oraz silnika
wrzeciona zapewniaja doskonale mozliwosci frezowania, a takze szybkiego wiercenia i gwintowania.

Specyfikacja wrzeciona Maks. predkos¢ Zastosowanie
Standard Szeroki zakres prac obrobczych
Wysoki moment obrotowy 10000 min™" Ciezka obrébka elementéw stalowych (maks. 100 Nm)
Wysokie przyspieszenie Obrébka elementéw aluminiowych z wysoka predkoscia i doktadnoscia
Wysoka predkos¢ 24000 min"'! Obrdbka za pomoca narzedzi o matej Srednicy
Moc wyjsciowa wrzeciona Moc wyjsciowa wrzeciona Moc wyjsciowa wrzeciona
10,000 min-' (wysoki moment obrotowy) 10,000 min*" (wysokie przyspieszenie) 24,000 min' (wysoka predkosc)
15 Moc znamionowa podczas W Moc znamionowa podczas 30 Moc znamionowa podczas
142 pracy przez 1 min pracy przez 1 min pracy przez 1 min
35
25 |
5 30
2 5 o 5o
z Moc znamionowa g 15k | é ;
LN B J 4 - J 4 = o 5 podczas pracy ciagtej Moc znamjonowa 0 Moc znamionowa
M o z l Iwo S C I o b ro b kI g ; 10 b podczas pracy ciagtej podczas pracy ciagtej
o 2000 [2800] 4000 6000 8000 10000 y 2000 4000 6000 8000 10000 ® 6000 12000 18000 24000
MAKS. PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA (MIN-1) MAX. SPINDLE SPEED (MIN) MAX. SPINDLE SPEED (MIN)
Obrébka Wiercenie Gwintowanie
Sr. narzedzia (mm) x posuw (mm/obr.) Rozmiar gwintu x skok gwintu (mm) ] Znamionowy moment obrotowy 4« ¢ Znamionowy moment obrotowy 4« - Znamionowy moment obrotowy
podczas pracy przez 1 min podczas pracy przez 1 min podczas pracy przez 1 min
35.5 35.5
s s s
Materiat S50C FC200 ADC12 S50C FC200 ADC12 = o = =
= 3 =
Standard Dia. 30 x 0.10 Dia. 30 x 0.25 Dia. 32 x 0.35 M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5 g © g » ) z
@ . = ZEantwlonowydmoment = Znamionowy moment
— . =z z obrotowy podczas pracy brotowy podczas prac
o 2 Wysoki moment g q . u i i & obrotowy p pracy
a5 Yy zZ nt = 10 | ciagtej = 10t ciagte
£ g obrotowy Dia. 30 x 0.15 Dia. 30 x 0.30 Dia. 32 x 0.40 M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30 x 3.5 5 L - s S gtej
o N i , , [F7a0) ze) [7o0]
go RS Dia. 20 x 0.10 Dia.22x025 = M16x20 M24 x 3.5 . 5 . : .
J-)' 3 przyspieszenie 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 6000 12000 18000 24000
Wysoka predkoéé Dla 20X0 10 DIa 22X0 25 M16X2 0 M24X3 5 MAKS PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA (MIN") MAKS PREDKDéC OBROTOWA WRZECIONA (MIN") MAKS PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA [MIN)




Wysokowydajna obrobka Minimising downtime

Stabilna obrobka
Kompensacja przesuniecia termicznego P rzysztos C i Owa i nweStYCj a

Uwzgledniajac stan pracy wrzeciona i osi posuwu jako punkt wyj$cia, ROBODRILL oszacowuje przesuniecie termiczne

i kompensuje je w czacie rzeczywistym. . . . . " . .
P 18] i Ogranicz przestoje do absolutnego minimum — z legendarna niezawodnoscia marki FANUC i prosta

Ponadto opcjonalna sonda dotykowa umozliwia automatyczne dostosowywanie efektu kompensacji na podstawie konserwacja prewencyjna to mozliwe. Ponadto za sprawa wyjatkowo dtugiego okresu eksploatacji maszyny
wynikow pomiarow. ROBODRILL wyrdzniaja sie niezréwnanym wskaznikiem zwrotu z inwestycji.

Kompensacja przesuniecia termicznego Il oparta na sztucznej inteligencji (opcja)
W przypadku opcjonalnej funkcji opartej na sztucznej inteligencji przesuniecie termiczne jest szacowane bardziej
precyzyjnie za pomoca czujnikéw temperatury wokot gtowicy wrzeciona i kolumny.

b F Przyktad polecenia
Il programu o wysokiej

il | Precyzi Dazenie do jeszcze wiekszej niezawodnosci

® Rozwoj produktu z mysla o niezawodnosci w ramach sloganu
.Niezawodne, przewidywalne, tatwe w naprawie”.

e Promowanie dalszego poprawiania niezawodnosci z
wykorzystaniem oryginalnych metod firmy FANUC takich jak
przyspieszony test okresu eksploatacji.

Przyktad ptynnego
sterowania tolerancja

Produkcja w oparciu o ocene niezawodnosci

* Wiele przyspieszonych testow okresu eksploatacji jest _ .E e
przeprowadzanych réwnoczeénie na rozlegtym obszarze ¥l 1
badawczym. | 1 ?

e Dedykowane pomieszczenia badawcze, na przyktad komora (e :
bezechowa, pomieszczenie do badan EMS, pomieszczenie do ; |
badan drgan itp. sa wykorzystywane do przeprowadzania

Wysoce precyzyjna obrobka zapewniajaca =
najwyzsza jakosc powierzchni

Jeszcze lepsza doktadnosc obrobki i jakosé powierzchni dzieki najnowszym funkcjom uktadu CNC i serwonapedow.

Bogate doswiadczenie z wtasnego zaktadu FANUC

¢ We wtasnym zaktadzie firmy FANUC ponad 200 maszyn

SERVO HRV+ control ROBODRILL pracuje 24 godziny na dobe, obrabiajac elementy
Osiagnij maksymalna responsywnos¢ za pomoca zoptymalizowanych, elektrycznych uktadéw sterowania. stalowe i aluminiowe.

Polecenie programu o wysokiej precyzji o o * Analizowanie danych dotyczacych pracy i konserwacji oraz
Obrobka z najwyzsza precyzja za pomoca uktadu wejsciowego o doktadnosci 0,1 pm. optymalizowanie konstrukcji centréw ROBODRILL zapewnia

Smooth Tolerance+ Control wysoka niezawodnos¢.

ROBODRILL poprawia ptynnosé sciezki narzedzia w ramach krétkich odcinkdw liniowych, jednoczesnie
zmniejszajac skoki miedzy sasiednimi Sciezkami — zapewnia to najwyzsza jakos¢ powierzchni w catym spektrum.




Skrocenie czasu przestojow

Zdalne monitorowanie za pomoca
ROBODRILL-LINK:

ROBODRILL-LINKi to oprogramowanie komputerowe taczace maszyny FANUC ROBODRILL, roboty i
urzadzenia peryferyjne w zaktadzie. Mozna zbiera¢ dane i przegladac je w formie graficznej, aby uzyskac
wiecej informacji o procesie produkcji, jak rowniez dane historyczne. Oprdcz maszyn wyposazonych w
uktady CNC lub roboty FANUC mozna takze podtacza¢ maszyny, roboty, sterowniki PLC i czujniki innych
producentéw. Oprogramowanie ROBODRILL-LINK: jest jednym z pierwszych krokdw w kierunku korzystania
z funkcji loT maszyn i urzadzen produkcyjnych. W oparciu o dane zbierane i prezentowane w
oprogramowaniu ROBODRILL-LINK: klienci moga usprawnic¢ swoje procesy i poprawic¢ wydajnosc.

Zalety ROBODRILL-LINKi:

¢ Poprawa wydajnosci z wykorzystaniem szczegdtowych danych o maszynach

* Poprawa czasu bezawaryjnej pracy w ramach informacji o konserwacji okresowe;j

* Wglad w informacje o okresie eksploatacji narzedzia w celu ograniczenia przestojow

e Oszczednos¢ czasu za sprawa automatycznych, regularnych raportéw niestandardowych
e Tworzenie kopii zapasowych uktadu CNC i programéw

Petna konserwacja prewencyjna

Zarzadzanie informacjami o konserwacji
Aby umozliwi¢ efektywna konserwacje okresowa, centrum

ROBODRILL pomaga monitorowac¢ stan pozycji konserwacji lub

informuje o niedotrzymaniu jej termindow.

Dodatkowo mozna dostosowac do 10 pozycji konserwacji, aby

skroci¢ do minimum czas przestojow.

Funkcja wykrywania pradu uptywowego

Zapobiegaj awariom z wyprzedzeniem: Konserwacja
prewencyjna umozliwia wykrywanie zawczasu spadkow
rezystancji izolacji wszystkich obwodéw silnikow i ich
przewodow zasilania.

Funkcja monitorowania wentylatora

ROBODRILL monitoruje wentylatory chtodzace wzmacniaczy
serwonapedow i wrzeciona, a takze uktadu zasilania. W razie
spadku predkosci obrotowej ktéregos z wentylatorow
chtodzacych uktad wysyta alarm przed wystapieniem awarii,
utatwiajac wykrycie niesprawnego wentylatora i zapobiegajac
niepozadanym przestojom.

Wyjatkowo tatwa konserwacja

Ekrany przywracania sprawnosci ze wskazowkami

W przypadku wystapienia nieprzewidzianych przestojow instrukcje na
kazdym ekranie pozwalaja na tatwe przywrocenie istotnych funkcji, takich
jak pozycja gtowicy rewolwerowej lub pozycja silnika.

Latwiejsza konserwacja urzadzen we/wy

W razie awarii urzadzen we/wy, na przyktad odtaczenia lub zwarcia
doziemnego, bardzo duze znaczenie maja ich przyczyny

i lokalizacja — uktad CNC ROBODRILL identyfikuje je oraz informuje o
nich uzytkownika.

Konfiguracja maszyny usprawniajaca wymiane elementow

Nasze kasetowe zespoty silnikow z wentylatorami utatwiaja wymiane
elementow.

Zespot akumulatora (opcja)

Zespot akumulatora zapewnia stabilne zasilanie awaryjne uktadu CNC i
generatora impulsow, a do tego jest bezobstugowy i taduje sie
automatycznie, gdy centrum ROBODRILL jest wtaczone.



tatwa obstuga

Wysoka funkcjonalnosc¢

Panel operatora z kolorowym wyswietlaczem LCD o przekatnej 10,4" do obstugi interfejsu iHMI

Interfejs centrum ROBODRILL ze zintegrowana technologia iHMI jest intuicyjny i tatwy w obstudze.
Dodatkowo panel jest wyposazony w niezawodny, ptaski wyswietlacz odporny na dziatanie cieczy
chtodzaco-smarujacej. Ponadto jest dostepny opcjonalny wyswietlacz z panelem dotykowym.

Latwa obstuga z poziomu ekranu gtéwnego iHMI

Wskazowki na ekranie gtdwnym sa podzielone na cztery gtowne kategorie. Uzytkownicy maja do wyboru:

¢ Planowanie — konfigurowanie ekrandw dla urzadzen opcjonalnych, ustawien sieci lub zarzadzania parametrami
¢ Obrébka — zarzadzanie programami CNC i operacjami robotéw

¢ Usprawnianie — ekrany zarzadzania zawieraja miedzy innymi licznik produkcji, tryb obrobki i kompensacje

przesuniecia termicznego
¢ Narzedzia — szereg przydatnych funkcji ROBODRILL do wyboru

Obstuga cyklu PDCA za posrednictwem ekranu sterowania CNC z interfejsem iHMI

Ekran iHMI umozliwia wykonywanie wielu réznych operacji, od programowania az po obrobke — wszystko na jednym
wyswietlaczu. Latwos¢ obstugi jest najwazniejszym elementem wptywajacym na komfort pracy uzytkownika:
Tworzenie programow za pomoca cyklu obrobki iHMI jest wyjatkowo proste za sprawa wskazowek graficznych,
podczas gdy symulacje obrébki z modelami brytowymi 3D powoduja, ze sprawdzanie programow jeszcze nigdy nie
byto tak tatwe. Catosci dopetnia nasz przewodnik po konfiguracji iHMI z wieloma réznymi cyklami pomiarow za

pomoca sond dotykowych.

Wiekszy komfort pracy uzytkownika

Ulubione ekrany

W centrach ROBODRILL mozna teraz zapisywac czesto uzywane konfiguracje ekranéw w menu ulubionych.
Dodatkowa funkcja poprawiajaca wszechstronnosc i zapewniajaca maksymalna funkcjonalnosc jest tatwe
importowanie lub eksportowanie tych ustawien do lub z innych urzadzen ROBODRILL.

Ekrany niestandardowe

Nowa funkcja ekranéw niestandardowych umozliwia rejestrowanie do 15 aplikacji FANUC PICTURE.
Jednoczesnie pozwala sterowac urzadzeniami zewnetrznymi za pomoca naszej niestandardowej funkgcji

PMC, dla ktdrej sa dostepne rozne specjalne ekrany innych firm.
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tatwa obstuga

Zintegrowany wielofunkcyjny interfejs Ethernet

Oszczednosc czasu — w inteligentny
sposob

Projektujemy centra ROBODRILL tak, by utatwiaty prace i pozwalaty oszczedzac czas realizacji procesow.
Szereg inteligentnych funkcji umozliwia intuicyjne wykonywanie operacji, btyskawiczne zarzadzanie
konfiguracji i wygodniejsze niz kiedykolwiek wczesniej przeprowadzanie codziennych prac
konserwacyjnych.

Dostepna funkcja Fast Ethernet do szybkiego przesytania danych do serwera sieciowego itp. Zastosowanie réznych
protokotow sieciowych przy uzyciu przewodu Ethernet, takich jak FL-net, EtherNet/IP, PROFINET.

Funkcja interfejsu zewnetrznego

Istnieje mozliwos¢ stosowania standardowych sygnatéw WE/WY, takich jak zewnetrzne uruchomienie - wystarczy
przypisac je na ekranie. Sygnaty mozna réwniez skonfigurowac na ekranie.

Niestandardowa funkcja PMC

W przypadku urzadzen peryferyjnych niestandardowa funkcja PMC ROBODRILL umozliwia tworzenie i monitorowanie
‘_ programow DRABINKOWYCH na ekranie. Pozwala tez zwiekszy¢ liczbe sygnatow WE/WY, gdy jest to konieczne
(standardowo: 16 sygnatow wejsciowych/16 wyjsciowych, maksymalnie: 1024 sygnaty wejsciowe/1024 wyjsciowe). W
| potaczeniu z rozwigzaniem Dual Check Safety (DCS) firmy FANUC niestandardowa funkcja PMC moze réwniez stuzyc
do potaczenia zabezpieczajacych sygnatéw WE/WY urzadzen zewnetrznych (12 wejsciowych/8 wyjsciowych],
umozliwiajac jednoczesnie stosowanie programowych obwodéw zabezpieczajacych ze zduplikowanymi sygnatami.

Niestandardowy panel sterowania

Urzadzenie ROBODRILL z niestandardowym panelem sterowania to elastyczne i oszczedne rozwiazanie utatwiajace
integracje systemu. Tworz przetaczniki ekranowe (WE./WYL. lub ustawienie impulsowe) oraz lampki kontrolne w celu
sterowania urzadzeniami peryferyjnymi - bez koniecznosci integrowania dodatkowych zewnetrznych paneli sterowania.

A ’

Niestandardowy ekran

Nasza nowa funkcja niestandardowych ekranow umozLliwia obecnie rejestrowanie do 15 aplikacji FANUC
PICTURE. Jednoczesnie pozwala sterowac urzadzeniami zewnetrznymi za pomoca naszej
niestandardowe] funkcji PMC, dla ktdrej sa dostepne rdzne specjalne ekrany innych firm.



Wydajnosc urzadzenia ROBODRILL - najwazniejsze cechy

Opracowane z mysla o tatwej
automatyzacji

Zwarta konstrukcja i tatwy dostep ze wszystkich stron sprawiaja, ze urzadzenie
ROBODRILL idealnie nadaje sie do bezpiecznej obstugi maszyn. Dodanie robotow
obstugowych jest tatwe dzieki zastosowaniu naszego pakietu szybkiego i prostego
uruchomienia robotyzacji (QSSR). Wszystkie produkty FANUC komunikuja sie tym
samym jezykiem i posiadaja te sama platforme dla serwonapedow i sterowania -
nauka ich obstugi jest przez to niezmiernie tatwa. W przypadku bardziej ztozonych
potrzeb w zakresie automatyzacji, rozlegta sie¢ dedykowanych europejskich
partnerow FANUC oferuje wiedze techniczna i doswiadczenie, z wykorzystaniem
ktorych pomaga opracowac idealne rozwiazanie do kazdego zaktadu produkcyjnego
- niezaleznie od zastosowan lub branzy.

-

Korzysci w zakresie wydajnosci:

o tatwy dostep ze wszystkich stron do robota

e pakiet szybkiego i prostego uruchomienia robotyzacji
(QSSR) z robotami obstugujacymi

e szybkie automatyczne drzwi przednie i boczne
otwierajace sie w zaledwie 0,8 sekundy

e uniwersalne interfejsy



Wydajnosc¢ urzadzenia ROBODRILL - najwazniejsze cechy

tatwa integracja robota za
posrednictwem pakietu QSSR

Urzadzenie ROBODRILL opracowano z mysla o tatwej automatyzacji. Ma ergonomicznie zaprojektowane
miejsce pracy, ktore zapewnia tatwy dostep do robota w celu tadowania ciezszych obrabianych elementow i
bezproblemowej obstugi maszyn.Opcjonalny pakiet QSSR urzadzenia ROBODRILL przyspiesza oraz utatwia
automatyzacje i obejmuje roboty FANUC, interfejs robota, stanowisko, ogrodzenie ochronne, przyktadowy
program itp.

Rozlegta sie¢ dedykowanych europejskich partnerow FANUC oferuje wiedze techniczna oraz
doswiadczenie, z wykorzystaniem ktérych pomaga opracowac rozwiazanie dostosowane do
indywidualnych potrzeb w zakresie automatyzacji. Ponadto za posrednictwem nowego interfejsu
robota do maszyn FANUC mozna bezproblemowo podtaczy¢ systemy automatyzacji innych firm.
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Precyzyjne sterowanie

Podstawe urzadzenia ROBODRILL stanowi najbardziej niezawodny na
Swiecie uktad sterowania CNC FANUC 31i-B5 Plus. Jest niezwykle tatwy
w obstudze oraz programowaniu i zawiera dwadziescia tatwych do
skonfigurowania tryboéw M do sterowania dodatkowymi urzadzeniami.
Istnieje rowniez mozliwos¢ dalszego dostosowania za posrednictwem
niestandardowej funkcji PMC.
Karta CF

UsB

tatwa do czyszczenia klawiatura membranowa

Opcjonalne zintegrowane funkcje obrobki 5-osiowej

Reczny generator impulsow

» Kolorowy wyswietlacz 10,4”
e Intuicyjny ekran iHMI

e t atwe wprowadzanie danych i
minimalne wykorzystanie
klawiatury

¢ Ulepszony interfejs sterowania
praca robotaoperation screen

* Precyzyjna konserwacja zapobiegawcza
e } atwe automatyczne programowanie

e } atwy w obstudze ekran sterowania

e Obstuga wielu jezykdw

Zoptymalizowana
kompatybilnos¢ danych
e Interfejs Ethernet

e Interfejs USB

® Gniazdo karty CF



Zaprojektowany z mysla o
oszczedzaniu energil

Urzadzenie FANUC ROBODRILL jest duzo bardziej efektywne energetycznie niz jego najwieksi konkurenci.
Ponadto jest wyposazone w liczne inteligentne funkcje opracowane, by zmniejszy¢ zuzycie energii - kazdy
element pozwala uzyskaé najwyzsza wydajnos¢, jednoczesnie generujac duza oszczednosé kosztow.
Energia zuzywana przez serwonapedy, wrzeciono oraz urzadzenia peryferyjne jest obliczana przez
oprogramowanie i wyswietlana na ekranie oszczedzania energii, umozliwiajac monitorowanie i
optymalizacje jej zuzycia.

Sprawdzona funkcja odzyskiwania energii

e Funkcja odzyskiwania energii stuzaca do odzyskiwania energii
generowanej podczas zmniejszania predkosci silnikow jest
stosowana od 1994 roku

e Odzyskana energia jest wykorzystywana do zasilania innych
urzadzen i przyczynia sie do ogélnego zuzycia energii w catym
zaktadzie produkcyjnym

Monitor zuzycia energii elektrycznej

¢ Dostepne jest ustawienie oszczedzania energii dla urzadzenia
ROBODRILL i urzadzen opcjonalnych

- Funkcja automatycznego wytaczania

- Wygaszacz ekranu, podswietlenie, pompy ptynu chtodzacego,
uktad smarowania i uktad czyszczenia powietrzem wrzeciona

- Tryb oszczedzania energii uktadu serwonapedow,
gwintowanie na sztywno*
¢ Oszczednos¢ energii mozna potwierdzi¢ przy uzyciu rejestru zuzycia

* Ogranicza moc wyjsciowa silnikow podczas przyspieszania/zmniejszania
predkosci w celu obnizenia zuzycia energii. Czas cyklu staje sie wzglednie
dtuzszy.
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Dostosuj urzadzenie ROBODRILL
do wtasnych potrzeb

Zwieksz wydajnos¢ urzadzenia ROBODRILL i zyskaj dostep do szerokiej gamy zastosowan.
Oferta dedykowanego oprogramowania i akcesoriow sprzetowych daje swobode tworzenia proceséw obrébki
w petni dostosowanych do indywidualnych potrzeb.

Podobnie jak wszystkie nasze produkty, akcesoria FANUC stanowia wyjatkowe potaczenie niezawodnosci
i tatwosci obstugi pomagajace wykorzystac petnie mozliwosci urzadzenia ROBODRILL. Niezaleznie od ztozonosci

i skomplikowania proceséw obrébki akcesoria FANUC pozwalaja zwiekszy¢ wydajnosé, jednoczesnie zachowujac

wszystkie standardy najwyzszej jakosci.
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System sond dotykowych

Urzadzenie ROBODRILL mozna wyposazy¢
w najnowoczesniejsze sondy dotykowych
oraz urzadzenia pomiarowe innych firm do
bezkontaktowego monitorowania ztamania
narzedzia oraz precyzyjnych pomiaréw
narzedzi i obrabianych elementéw.

Szybki ekran

Aby oszczedzac czas, panel sterowania

ROBODRILL zawiera cztery szybkie

ekrany do btyskawicznego

programowania i konserwacji.

Te ekrany obejmuja:

¢ szybka edycja programéw CNC

e ustawienia wspotrzednych i
kompensacji narzedzi

e mozliwos$é zabezpieczenia i przywracania
danych

e ustawienia obstugi maszyny - w tym tryby
obroébki i oszczedzania energii zgodnie z
programemto programme

Niestandardowa funkcja PMC

Niestandardowa funkcja PMC urzadzenia
ROBODRILL zawiera tatwe do tworzenia
programy DRABINKOWE dla urzadzen
peryferyjnych, w tym mozliwos¢
ustawienia wej$¢/wyjs¢é tych programow
oraz dostosowania sygnatow WE/

WY. Niestandardowy panel sterowania
umozliwia monitorowanie statusu urzadzen
peryferyjnych, sterowanie wtaczaniem/
wytaczaniem programoéw obrébki oraz
tworzenie przetacznikow WE./WYL., lamp
i impulsowych. Ponadto stosowanie panelu
obniza koszty i utatwia budowanie oraz
konserwacje urzadzen peryferyjnych.

Funkcja ustawien trybu obrébki

Ta funkcja umozLliwia ustawienie i
optymalizacje trybdw obrobki oraz
oszczedzania energii zgodnie z programem.
Parametry serwonapedéw mozna
modyfikowac¢, dostosowujac je do warunkéow
i parametrow trybu obrébki. Zmienia sie

je za posrednictwem kodu M podczas
obrabiania elementu w celu uzyskania
idealnych warunkéw przetwarzania.

Wskazowki dotyczace konserwacji
prewencyjnej

Nasze ekrany wskazdwek dotyczacych
konserwacji zawieraja kompletny podglad
funkcji wykrywania uptywow pradu w
urzadzeniu ROBODRILL, sygnalizujac na
wczesnym etapie problemy z rezystancja
izolacji lub uptywem pradu, co wskazuje
na potrzebe wykonania konserwacja
prewencyjnej w celu unikniecia awarii
urzadzenia. Ponadto ekrany utatwiaja
konserwacje okresowa przez wysytanie
harmonogramdw i przypomnien. Te procesy
mozna réwniez tatwo dostosowac do
indywidualnych potrzeb.

Oparta na S| kompensacja przesuniecia
termicznego

Ta tatwa do skonfigurowania funkcja
znacznie skraca czas rozgrzewania
maszyny, gwarantujac jednoczesnie
precyzyjna obrébke w warunkach wzrostu
temperatury, ktére moga wptywac na
doktadnos$¢ wymiarowa. Monitorujac status
roboczy wrzeciona, funkcja dostosowuje
proces obrébki, aby kompensowac
wydtuzenie powstate w wyniku wysokiej
temperatury.
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Interfejsy sieciowe

Interfejs Ethernet z szeregiem
obstugiwanych sieci polowych oraz
potaczen, takich jak FL-net, EtherNet I/P
oraz Profinet, znacznie utatwia potaczenie
urzadzenia ROBODRILL z komputerami
osobistymi i robotami.

Dodatkowy interfejs osi (4/5 osi)

Nawet standardowy uktad 31i-B5 CNC
zmienia urzadzenie ROBODRILL w maszyne
z funkcja symultanicznej obrdbki 5-osiowej -
wszystko, czego potrzebujesz, to dodatkowe
akcesoria sprzetowe i oprogramowanie.

Do urzadzenia ROBODRILL mozna tatwo
zamontowac rézne stoty obrotowe innych
firm, uzywajac dodatkowego wzmacniacza
serwonapedu i ztacza przewodow.

Ponadto w zastosowaniach ze stotami
obrotowymi funkcja indeksowania
nachylonych ptaszczyzn roboczych firmy
FANUC utatwia programowanie otwordw i
zagtebien w ptaszczyznach roboczych.

Funkcje wygtadzania

Funkcja nano wygtadzania w urzadzeniu
FANUC ROBODRILL ogranicza potrzebe
recznego wykanczania w procesach
wymagajacych obrobki powierzchni, np.
form odlewniczych. Jesli chodzi o procesy,
takie jak obrébka matryc i form, ktére
obejmuja wycinanie ztozonych form czesci
zdefiniowanych przez liczne mate bloki
programu, rozszerzenie blokéw look-ahead
w ROBODRILL pozwala na wieksza precyzje
obrébki. Ponadto funkcja Al Contour
Control I/l umozliwia wysoce precyzyjna
obrébke przy optymalnej predkosci,
eliminujac w ten sposdb btedy i zwiekszajac
szybkos$¢ posuwu.
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Monitor narzedzi Al

Monitor narzedzi Al urzadzenia ROBODRILL
sprawdza obciazenie wrzeciona podczas
obrébki otwordw i generuje alarm w
przypadku przekroczenia parametrow
obciazenia, aby zapobiec zaréwno
uszkodzeniom czesci, jak i kosztownym
przestojom. Jesli mimo wszystko dojdzie
do uszkodzenia, monitor narzedzi Al
automatycznie zatrzymuje maszyne.

Interfejs robota 2

Z interfejsem robota 2 firmy FANUC,
budowanie bezpiecznych stacji obrébczych
jest nie tylko tatwe, ale i niedrogie. Podtacz
cztery urzadzenia ROBODRILL i jednego
ROBOTA bez dodatkowego kontrolera
systemu - cate niezbedne oprogramowanie
sterujace jest dostepne w PMC urzadzenia
ROBODRILL. Ponadto kontroler robota
obstuguje automatyczne drzwi boczne lub
przednie.



Wydajnosc urzadzenia ROBODRILL - najwazniejsze cechy

Stot obrotowy FANUC ROBODRILL DDRiB -
idealna dodatkowa os

Stot obrotowy FANUC ROBODRILL DDRiB to
doskonata dodatkowa o$ dla urzadzenia
ROBODRILL. Ma naped bezposredni i zwiekszona
sztywnosé, co pozwala na bardziej precyzyjna
obrébke. Korzysci obejmuja czas indeksowania
wynoszacy zaledwie 0,55 sekundy, ultraszybkie
mocowanie i moment obrotowy uchwytu wynoszacy
700 Nm. Stét obrotowy DDRiB wyrdznia sie
wyjatkowa precyzja i niezawodnoscia, a ponadto
oferuje bezkonkurencyjny stosunek jakosci do ceny.

Uniwersalna
obrobka
5-osiowa

Aby zmieni¢ urzadzenie ROBODRILL

w maszyne do obrébki 5-osiowej,
wystarczy doda¢ odpowiednie akcesoria
sprzetowe. Uktad sterowania CNC jest
juz wyposazony w funkcje symultanicznej
obrobki 5-osiowej oraz wymagane
funkcje zwiazane z CNC, takie jak
indeksowanie i praca symultaniczna.
Inteligentne opcje, takie jak czytanie
blokow z wyprzedzeniem, interpolacja

i inteligentne funkcje wygtadzania
umozliwiaja szybkie i precyzyjne
wytwarzanie najwyzszej jakosci form,
elektrod i innych czesci 3D.

i

FANUC ROBODRILL DDR-TiB - rozwiazanie dla
obrabianych elementéw o masie do 200 kg

W zaleznosci od zastosowania mozemy wyposazy¢
urzadzenie ROBODRILL w bardzo sztywny system
obrotowy DDR-T zapewniajacy wszystkie korzysci
stotu obrotowego DDR oraz obejmujacy wrzeciono
podtrzymujace oraz uchwyty w ksztatcie litery L.
Jego wieksza sztywnos¢ gwarantuje jeszcze
wieksza precyzje obrdbki. Wystarczy dodaé ptyte
mocujaca i gotowe. Praktyczna konstrukcja
systemu DDR-T gwarantuje taki sam ruch w osi X,
jak w przypadku konstrukcji 3-osiowej. Moment
obrotowy uchwytu DDR-TiB wynosi 1100 Nm.

Obrobka ciezkich elementow

Urzadzenie ROBODRILL nie jest przeznaczone tylko do obrdbki matych elementéw. Jego sztywne wrzeciono i
sztywna konstrukcja sprawiaja, ze idealnie nadaje sie do obrdbki ciezkich elementéw, w tym do zastosowan
obejmujacych szybka obrébke z duza iloscia wiéréw. W urzadzeniu ROBODRILL mozna nawet zamontowac
narzedzia o wiekszej srednicy stosowane w wiekszych maszynach.




Dane techniczne: modele standardowe

® Dostepne 0 Opcje

a -D21SiB5 Plus ROBODRILL serii & - DiB Plus a -D21SiB5 Plus a -D21MiB5 Plus a -D21LiB5 Plus
Ruch osi X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
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Dane techniczne: modele zaawansowane
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ROBODRILL serii & - DiBaov Plus a -D21SiB5abv Plus  « -D21MiB5apv Plus = a -D21LiB5apv Plus
Ruch osi X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Maks. dtugos¢ narzedzia (0-24 000 obr./min) mm 190 250
Maks. $rednica narzedzia mm 80
Rozmiar stotu mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Maks. obciazenie stotu kg 200 400
Maks. masa narzedzia (0-24 000 obr./min) kg 4
Odlegto$¢ od koricowki wrzeciona do stotu (z HC200) mm 280-680
Kontroler 31i-B5 Plus
Predko$¢ obrotowa wrzeciona rgm 10000 | 24000
Obciazenie wrzeciona 10 000 obr./min (1 min) Nm | kW 80| 14.2
Obcigzenie wrzeciona 10 000 obr./min (praca ciagta) Nm | kW 13.6 14
Obciazenie wrzeciona 24 000 obr./min (1 min) Nm | kW 3526
Obcigzenie wrzeciona 24 000 obr./min (praca ciagta) Nm | kW 75155
Szybki ruch wszystkich osi m/min 54
Maksymalny programowalny posuw skrawania mm/min 30000
Liczba narzedzi 21
Czas wymiany narzedzia (narzedzie 2 kg) (od wiéra do wiéra) s 1.3
Uchwyt wrzeciona BT30/SK30 DIN 69871A o
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Tabele techniczne DDRiB/DDR-TiB

Stot obrotowy FANUC ROBODRILL DDRiB

Specyfikacje

Specyfikacje techniczne urzadzenia FANUC ROBODRILL

Specyfikacje standardowe

Naped Naped bezposredni
Silnik Synchroniczny wbudowany serwonaped DiS 50/300-B
Moc znamionowa, praca ciagta 46 Nm
Maksymalny moment obrotowy 275 Nm
Predko$¢ obrotowa stotu 200 min™' 300 min"!
Maksymalna no$nos¢ 100 kg 25 kg

Dopuszczalna bezwtadnosc obrabianego elementu
[kg.m2]

J=1.0kg m2[GD2 = 4.0 kgf m2] | J=0.25 kg m2[GD2 = 1.0 kgf m2]

Detektor

Czujnik Absolute AlphaiCZ 512A

Najmniejszy wprowadzany przyrost

0.0001 stopni (IS-C)

Precyzja indeksowania

+0.0028 stopni (+10 s)

Metoda mocowania

Sprezone powietrze + sprezyna

Moment obrotowy mocowania

700 Nm dla ciénienia powietrza wynoszacego 0.5 MPa

¢ Jednostka sterujaca FANUC serii 31i-B5 Plus

* Osie sterowane symultanicznie (maks. 5 osie)

e Wielofunkcyjny interfejs Ethernet

e Jednostka sterujaca z wbudowanym kolorowym wyswietlaczem
LCD 10,4"

® Gniazdo karty pamieci PCMCIA

* Gniazdo USB (USB2.0)

® Rozmiar pamieci programu 4 MB

e Liczba mozliwych do zarejestrowania programéw 1000

¢ Dodatkowe uktady wspdtrzednych obrabianego elementu, 48 par

e Przesuniecie narzedzia, pary: 200 par

e Zarzadzanie cyklem zycia narzedzi

e Licznik kontroli produkcji

* Porady dotyczace konfiguracji iHMI (MANUAL GUIDE i w iHMI)

e Ustawienia trybu obrobki

¢ Funkcja kompensacji przesuniecia termicznego

 Oprzyrzadowanie z podwdjnym kontaktem (BBT30/NBT30)

¢ Niestandardowa funkcja PMC

¢ Funkcja Dual Check Safety

¢ Funkcja inteligentnego rozwiazywania problemoéw
¢ Funkcja wykrywania pradu uptywowego

¢ [nteligentne gwintowanie na sztywno

¢ Inteligentny miernik obciazenia wrzeciona
¢ Al Contour Control |

® Sterowanie HRV

* Naktadanie blokéw szybkiego ruchu

e Interpolacja helikalna

e Obrodt uktadu wspotrzednych

e Pomijanie wielu krokéw

¢ High-speed skip

¢ Niestandardowe makra

¢ Niestandardowe makra przerywajace

500 Nm dla ci$nienia powietrza wynoszacego 0.35 MPa

100 Nm po odcieciu doptywu ci$nienia powietrza

Opcja mechaniczna

Bezwtadnosc¢ obrabianego elementu

J=0.04 kgm2 [GD2 = 0.16 kgf m2]

Srednica zewnetrzna wrzeciona

? 90 mm

@ 140 mm po zamontowaniu ptyty czotowej (opcja)

Srednica otworu wrzeciona

@ 46 mm

@ 55 mm po zamontowaniu ptyty czotowej (opcja)

* Wrzeciono o wysokim momencie obrotowym 10 000 min-1, wrzeciono o
duzym przyspieszeniu 10 000 min-1

¢ Wrzeciono gwintujace 12 000 min-1, wrzeciono o duzym przyspieszeniu
24,000 min-1

e Wrzeciono o niskich wibracjach i wysokiej predkosci obrotowej 24 000 min-1

e Wrzeciono o duzej mocy

» Wrzeciono z mozliwoscia doprowadzenia chtodziwa przez narzedzie (7 MPa)

* Wysoka kolumna 100/200/300 mm

e Szeroko otwierane drzwi z ostona przeciwbryzgowa: 730 mm
(@-D14MiB Plus/D21MiB Plus)

e Szeroko otwierane drzwi z ostona przeciwbryzgowa: 1100 mm
(@-D14LiB Plus/D21LiB Plus)

 Automatyczne otwieranie/zamykanie drzwi przednich z ostona
przeciwbryzgowa

¢ Automatyczne drzwi boczne z ostona przeciwbryzgowa (prawe/lewe)

¢ Szklana szyba ostony przeciwbryzgowej

* Podstawowa gdrna pokrywa ostony przeciwbryzgowej/w petni
zamknieta pokrywa ostony przeciwbryzgowej

¢ Pokrywa teleskopowa osi X z 3 elementami

* Pokrywa metalowa osi Z
¢ Dodatkowy 1-osiowy stét obrotowy DDRiB/DDR-TiB
e Ztacze obrotowe do DDRiB/wspornika koncowego (standardowy)
e Ztacze obrotowy do DDRiB/wspornika korcowego (wysokocisnieniowy)
* Regulacja wysokosci $rodka, regulacja dtugosci watu
Ptyta czotowa (do DDRiB]
 Zesp6t chtodzenia (pojemnos¢ zbiornika: 100/200/140%4 1)
e Zesp6t chtodzenia z chtodzeniem przez wrzeciono [pojemno$¢: 240/200%4 1)
» Zespot chtodzenia z systemem sptukiwania wiérow (z pistoletem olejowym)
e Zespot czyszezacy do uchwytu stozkowego do narzedzi
¢ Doskonate odprowadzanie wiérow
¢ Dmuchawa powietrzna do wiéréw
¢ Pokrywa uchwytu
¢ Automatyczne smarowanie olejem/$rodkiem smarnym
* Pods$wietlenie (LED)
| ampa sygnalizacyjna (3 kolorowal)
¢ Sonda do pomiaru dtugosci narzedzia
¢ Sonda dotykowa

Wysokos¢ érodka 150 mm
Masa gtéwnego korpusu 80 kg
L
Dopuszczalne obciazenie momentem obrotowym F FxL =600 Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

Opcje elektryczne

Moment obrotowy mocowania

1100 Nm (dla ci$nienia powietrza wynoszacego 0.5 MPa)

Maksymalna @ toczenia nad tozem

¢ 310 mm @ 410 mm

Liczba gniazd uchwytu (opcja)

6 (olej/powietrze)

» Dodatkowa sterowana 1 0$ [symultaniczne sterowanie 4-osiowe] do DDRiB

* 2 osie (symultaniczne sterowanie 5-osiowe) do DDR-TiB

* Zgodno$¢ z normami bezpieczenstwa dla UE (CE), Chin (GB), Korei (KCs),
Australii (RCM), Brazylii (NR-12)

¢ Automatyczne wytaczenie awaryjne

* Funkcja zasilania awaryjnego w przypadku przerwy w dostawie pradu (funk-
cja szybkiego zatrzymania)

¢ Ptyta montazowa dla akcesoriéw opcjonalnych

o Uktad sterowania CNC z panelem dotykowym LCD

e Karta sieciowa (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link])
 Szybki serwer danych (z pamiecig Compact Flash 4 GB)
¢ INTERFEJS ROBOTA 2

* Przenosny generator MPG (z przetacznikiem ESP)

¢ Gniazdo RS232C

e Zespot akumulatora

* Rézne dodatkowe jednostki WE/WY

Software Option

Predkos¢ obrotowa stotu 200 min”' 200 min~' 1 100 min-" 1 100 min-!
Maksymalna no$nos¢ 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
Dopuszczalna bezwtadnos¢ obrabianego J-05 J2101J=151J=20
elementu [kg m2]
Wysokos¢ srodka 200 mm 260 mm
Masa gtéwnego korpusu 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

Tarcza wahliwa sprzedawana osobno.

¢ Oparta na S| kompensacja przesuniecia termicznego Il
* Monitor narzedzi Al

® Rozmiar pamieci programu 8 MB

e Liczba mozliwych do zarejestrowania programow 4000
¢ Dodanie uktadu wspétrzednych obrabianego elementu, 300 par
e Funkcja zarzadzania narzedziami (1000 par)

¢ Sprawdzanie kolizji 3D

* Pozycjonowanie w jednym kierunku

* Interpolacja stozkowa/helikalna

¢ Interpolacja cylindryczna

¢ Polecenie w biegunowym uktadzie wspétrzednych

¢ Skalowanie

¢ Programowalne odbicie lustrzane obrazu

* Al Contour Control Il (200 blokéw)

* High-speed processing (600 blokéw)

* Look-ahead blocks expansion (1000 blokéw)
* Smooth Tolerance+ Control

¢ Interpolacja NURBS

¢ High-speed Smooth TCP

e Trojwymiarowa kompensacja narzedzi skrawajacych
e Tréjwymiarowa konwersja wspotrzednych

e Funkcja gwintowania (Punch tapping)

o Inteligentna kontrola obciazenia wrzeciona
* Szybkie ponowne uruchomienie programu

Oprogramowanie PC

* ROBODRILL-LINKi
* ROBODRILL-CNC Guide
* ROBODRILL-SERVO Viewer

e FANUC LADDER I
¢ FANUC PICTURE
¢ Program transfer tool




Wydajny serwis FANUC na catym swiecie

Gdziekolwiek nas potrzebujesz, rozlegta sie¢ FANUC swiadczy ustugi w zakresie sprzedazy, pomocy technicznej i
obstugi klienta na catym Swiecie. W ten sposob zawsze masz dostep do osoby kontaktowej mowiacej w Twoim jezyku.

99.98%

dostepnos¢ czesci
zamiennych!

Dtugotrwata wydajnos¢
produkcji: Ustugi serwisowe
FANUC

Aby zminimalizowac¢ wptyw na
produkcje i zmaksymalizowad
wydajnos¢ maszyny, oferujemy
ustugi serwisowe majace na celu
obnizenie ogélnego kosztu
posiadania maszyny.

Niezaleznie od scenariusza
produkcyjnego, rozwiazania
firmy FANUC utrzymuja
sprawnos¢ Twoje maszyny dzieki
dedykowanym procedurom
konserwacji zapobiegawczej oraz
przewidywaniu i reagowaniu,
celem maksymalizacji czasu
pracy i minimalizacji przestojow
do absolutnego minimum.

Wydajne szkolenia:
Akademia FANUC

Akademia FANUC oferuje
wszystko, czego potrzeba do
podniesienia umiejetnosci
Twoich zespotow i zwiekszenia
wydajnosci — od programow
wprowadzajacych do kurséw
dostosowanych do potrzeb
doswiadczonych uzytkownikow i
do konkretnych zastosowan.
Szybka i skuteczna nauka,
szkolenia na miejscu lub
szkolenia na réznych maszynach
sktadaja sie na nasza bogata
oferte edukacyjna.

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Wydajne zaopatrzenie:
Dozywotny zapas czesci
zamiennych OEM

Dopoki Twoja maszyna dziata,
dopoty bedziemy dostarczac
Tobie oryginalne czesci
zamienne. Dzieki ponad 20
magazynom czesci zamiennych
w catej Europie, pracujacym tam
inzynierom serwisowym oraz
bezposredniemu dostepowi do
sklepéw FANUC, kontroli
dostepnosci i zamawianiu czesci
online, zapewniamy ciagtos¢
dziatania niezaleznie od
okolicznosci.



Nieograniczone mozliwosci
- THAT's FANUC!

-
—

FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
Sterowania CNC, Roboty przemystowe, Elektrodrazarki Kompaktowe Elektryczne
Serwomotory, Akcesoria, drutowe CNC centra obrobcze wtryskarki CNC
i Lasery Oprogramowanie CNC
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